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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на изготовление и поставку
столов для контроля и упаковки заказов интернет-магазина




































1. ВВЕДЕНИЕ
1.1. Настоящий документ является предварительным техническим заданием (далее – «ТЗ») на поставку и монтаж столов для контроля и упаковки интернет-магазина для Распределительного Центра ПАО «Детский мир» (далее – «РЦ»).
1.2. Настоящий документ предъявляет требования:
· К перечню выполняемых работ по производству, доставке и сборке столов контроля и упаковки – согласно перечню в настоящем ТЗ и действующим на территории РФ нормативам;
· К основным техническим характеристикам, которым должны соответствовать (не ограничиваясь) предлагаемые столы контроля и упаковки. 
1.3. Все технические вопросы и уточнения по данному ТЗ в ходе подготовки коммерческого предложения и технической документации, необходимо направлять в адрес начальника Управления развития и эксплуатации ПАО «Детский мир» Евграфова Андрея Александровича (AEvgrafov@detmir.ru).

2. ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
2.1. Закупочная процедура проводится с целью выбора подрядчика (поставщика) для оснащения РЦ ПАО «Детский мир» грузовыми подъемниками и сопутствующим оборудованием согласно перечню в настоящем ТЗ.
2.2. ПАО «Детский мир» является Арендатором указанного Распределительного центра, Арендодателем является ООО «Лоджик Лэнд». Закупочная процедура будет проводиться Закупочной комиссией ПАО «Детский мир». Договор с победителем закупочной процедуры будет заключаться от лица Арендодателя – ООО «Лоджик Лэнд».
2.3. Объект расположен по адресу: Челябинская область, Увельский муниципальный район, посёлок Формачёво, железнодорожная станция, ул. Интернациональная д.1.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УЧАСТНИКУ ЗАКУПОЧНОЙ ПРОЦЕДУРЫ
3.1. Наличие сертификатов качества, сертификатов соответствия, лицензий на всю продукцию, предлагаемую в рамках настоящего ТЗ. Наличие соответствующих лицензий для лицензируемых видов деятельности. 
3.2. Выделение персонального менеджера проекта для взаимодействия с Заказчиком в рамках проекта (на период детального согласования конструкции и оснащения Столов).

4. СРОКИ ВВОДА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ 	
4.1. Планируемая дата заключения договора – октябрь – ноябрь 2017 года.
4.2. Планируемая возможная дата доступа на Объект для осуществления работ – январь 2018 года.
4.3. Поставка на объект, сборка и пуско-наладка оборудования осуществляется в два этапа:
· 1 этап: 10 комплектов (установка в осях Г-З/41-42) – не позднее 15 февраля 2018 г. 
· 2 этап: 11 комплектов (установка в осях З-Л/41-42) – не позднее 1 ноября 2018 г.

5. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
5.1. Оборудование предназначается для проверки (с использованием компьютеров и сканеров) собранных клиентских заказов, и упаковки их в транспортную тару (гофрокороба, пакеты, стрейч-плёнка, и т.п.).
5.2. Один Комплект оборудования состоит из 2 (двух) Столов упаковки размерами ШхГхВ = 3600 х 1000 х 800 мм (см. чертёж в Приложении № 1).
5.3. Технические требования к Столу упаковки:
5.3.1. Металлоконструкция разборного типа (для возможности полного демонтажа и перемещения на другое место/объект).
5.3.2. Подпятники ножек стола = стальные пластины площадью не менее 100 кв.см., и толщиной не менее 7 мм (для снижения точечной нагрузки и предотвращения порчи полов складского комплекса).
5.3.3. Регулировка всей конструкции по высоте (+50мм, +100мм, +150мм) – предлагается использовать следующее решение: нижние (опорные) части ножек стола вместе с подпятниками сделать отдельными от основной конструкции, при этом внешний размер «опорных ножек» должен соответствовать внутреннему размеру «основных ножек» -1/-2 мм (т.е. «опорные ножки» вставляются внутрь «основных ножек»). Для изменения высоты всей конструкции стола в «опорных ножках» на нужной высоте просверлить по три отверстия (+50 мм, + 100 мм, +150 мм), а в «основных ножках» – по одному отверстию. Изменение высоты производить путём подъёма/опускания всей конструкции стола, и фиксации на нужной высоте с помощью металлических вставок с фиксаторами, препятствующими самопроизвольному выскальзыванию из отверстия. Вставки должны быть рассчитаны на нагрузку, включающую как вес самой конструкции, так и максимальный полезный вес в соответствии с данным ТЗ.
5.3.4. Каркас стола выполняется из квадратной трубы сечением 50х25мм, размер каркаса 3600х700.
5.3.5. Столешница выполняется из ЛДСП толщиной не менее 20 мм, ширина столешницы 3600мм, глубина 1000мм. Поверхность столешницы - защитное покрытие из износостойкого материала, устойчивого к резке стандартными канцелярскими ножами для обрезки упаковочных материалов (конкретный материал и его толщина должны быть предложены Поставщиком). Технология крепления данного покрытия к столешнице должна быть максимально простой и предусматривать возможность замены силами Заказчика (например, крепление к подоснове-столешнице на саморезах или болтах);[footnoteRef:1] [1:  В рамках поставки по Договору производитель должен предоставить по 2 запасных единицы защитного покрытия на каждый Стол контроля.] 

5.3.6. Расчётный вес нагрузки на столешницу размером 3600 х 1000 мм = до 200 кг.
5.3.7. Под столешницей с внешней стороны стола (со стороны пользователя) на глубине 150мм от внешней кромки и высоте 600мм от уровня пола должны быть смонтированы держатели рулонов стрейч-плёнки (2 шт., в соответствии с чертежом в Приложении № 1):
· Штанга держателя должна иметь круглое сечение, внешний диаметр штанги D=30мм. Длина штанги = 1800мм.
· Кол-во рулонов стрейч-плёнки на одном держателе = 2 шт. Вес одного рулона = 2,5 кг.
· Штанга держателя должна быть съёмной, для замены рулонов со стрейч-плёнкой.
· Кронштейны для крепления штанг должны соответствовать диаметру штанги; для предотвращения самопроизвольного выскакивания штанги из кронштейна, высота кронштейна должна быть не менее 3 диаметров штанги.
5.3.8. С левой стороны стола монтируется полка для установки принтера, шириной 800мм и глубиной 1000мм. Материал полки ЛДСП, толщина аналогична толщине столешницы для стола упаковки. Поверхности полки и стола могут быть как одной сплошной поверхностью, так и раздельными, но должны находиться в одной плоскости, то есть, не должно быть перепадов высоты между этими двумя поверхностями.
5.3.9. Каркас полки крепится к торцу нижней полки стола двумя подпорками под углом 45 градусов.
5.3.10. Внизу стола на высоте 100 мм от пола необходимо смонтировать полку для хранения тары. Размер полки 3600х700 мм. Материал полки ЛДСП толщиной 20мм. Расчётный вес нагрузки на полку = до 100 кг.
5.3.11. Над столешницей необходимо смонтировать полку с вертикальными разделителями согласно схеме в Приложении № 1.
5.3.12. Полка крепится на вертикальные опоры, установленные по краям стола на дальней стороне от пользователя, на высоте 750 мм от поверхности столешницы с возможностью регулировки по высоте (+50мм, +100мм, +150мм) – предлагается использовать следующее решение: нижние (опорные) части полки сделать отдельными от основной конструкции. При этом опорные части жестко крепятся к раме стола, внешний размер «опорных ножек» должен соответствовать внутреннему размеру «основных ножек» -1/-2 мм (т.е. «опорные ножки» вставляются внутрь «основных ножек»). Для изменения высоты всей конструкции полки в «опорных ножках» на нужной высоте просверлить по три отверстия (+50 мм, + 100 мм, +150 мм), а в «основных ножках» – по одному отверстию. Изменение высоты производить путём подъёма/опускания всей конструкции полки, и фиксации на нужной высоте с помощью металлических вставок с фиксаторами, препятствующими самопроизвольному выскальзыванию из отверстия. Вставки должны быть рассчитаны на нагрузку, включающую как вес самой конструкции, так и максимальный полезный вес в соответствии с данным ТЗ.
5.3.13. Для каждого комплекта столов необходимо изготовить по ДВЕ полки:
5.3.13.1. Полка 1: 
· Ширина основания полки = 3600 мм, глубина = 300мм;
· В левой части полки смонтировать 4 (четыре) вертикальных разделителя (включая торцевую стенку) высотой 300мм, глубиной 300мм с шагом = 400 мм от левой кромки полки;
· В правой части полки смонтировать 4 (четыре) вертикальных разделителя (включая торцевую стенку) высотой = 400 мм, глубиной 300мм с шагом 500 мм от правой кромки полки;
· Каркас полки металлический, основание полки ЛДСП толщиной не менее 10мм.;
· Разделители – металлический лист толщиной 3 мм.
5.3.13.2. Полка 2: 
· Ширина основания полки = 3600 мм, глубина = 300мм;
· В правой части полки смонтировать 4 (четыре) вертикальных разделителя высотой 300 мм, глубиной 300 мм с шагом = 400 мм от правой кромки полки;
· В левой части полки смонтировать 4 (четыре) вертикальных разделителя высотой 400 мм, глубиной 300мм с шагом 500 мм от левой кромки полки;
· Каркас полки металлический, основание полки ЛДСП толщиной не менее 10мм.;
· Разделители – металлический лист толщиной 3 мм.
5.3.13.3. Расчетный вес нагрузки на каждую полку = до 45 кг.
5.3.13.4. Каркас, ножки и разделители должны быть окрашены в серый цвет RAL 7004.

6. ПОРЯДОК ПОДГОТОВКИ ПРЕДЛОЖЕНИЙ 
После объявления закупочной процедуры и получения настоящего ТЗ участник закупочной процедуры готовит и представляет на рассмотрение Техническим специалистам ПАО «Детский мир» (контактные данные указаны в пункте 1.3. настоящего ТЗ):
6.1. Детальное техническое предложение: спецификации, чертежи, эксплуатационные характеристики, состав и функциональность возможных опций, иные характеристики.
6.2. Сроки производства, доставки и сборки оборудования в соответствии с настоящим ТЗ (в том числе с учётом возможных сроков доступа на Объект и требуемого срока ввода в эксплуатацию в соответствии с разделом 4 настоящего ТЗ).
6.3. По результатам дополнительных обсуждений и уточнений между техническими специалистами ПАО «Детский мир» и Участника закупочной процедуры– в техническую документацию вносятся согласованные уточнения.

7. ФОРМАТ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ФИНАЛЬНОГО ТЕХНИКО-КОММЕРЧЕСКОГО ПРЕДЛОЖЕНИЯ
После получения отдельного запроса от Закупочной комиссии ПАО «Детский мир» участник закупочной процедуры готовит и представляет на рассмотрение Закупочной комиссии финальное ТКП:
7.1. ТЕХНИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ:
7.1.1. Финальный комплект технической документации, сформированный по результатам работы технических специалистов (в соответствии с Разделом 6 настоящего ТЗ).
7.2. КОММЕРЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ:
7.2.1. Стоимость указывается в Рублях, без учета НДС. 
7.2.2. Условия поставки = DDP (в соответствии с Инкотермс-2010).
7.2.3. Коммерческое предложение предоставляется по форме, приложенной к запросу
7.2.4. Сроки выполнения всех работ «под ключ».
7.2.5. График платежей (желаемый).
7.2.6. Отдельно указать любые иные платежи, не предусмотренные в рамках данного ТЗ (в случае их наличия). 
7.3. СЕРВИСНЫЙ РАЗДЕЛ (ГАРАНТИЯ, СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ):
7.3.1. Минимальный требуемый Заказчиком срок гарантии = 24 месяца.
7.4. ИНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ:
7.4.1. Иная дополнительная документация, перечень которой указывается в Запросе от Совместной закупочной комиссии.
[bookmark: _Hlk491865162]
8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ПО ДОГОВОРУ
8.1. Штрафная ответственность Поставщика за соблюдение сроков производства, доставки, и выполнения всех работ «под ключ» в соответствии с настоящим ТЗ – 1% от стоимости оборудования и монтажа за каждый день просрочки.

9.  ПРОЧИЕ ОБЯЗАННОСТИ ИСПОЛНИТЕЛЯ В РАМКАХ ДОГОВОРА
9.1. Предоставление технической документации (руководство по эксплуатации и иное) на русском языке.
9.2. [bookmark: _GoBack]Документы в силу закона (при необходимости).
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ПРИЛОЖЕНИЕ № 1
к Техническому заданию на изготовление и поставку
Столов для контроля и упаковки заказов Интернет-магазина
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